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Kf\ Piece DOlare pour atator de moteur Slectrique d courarrt 
StiL 'nS d-une comportant una surface «g- 
rfeure 1 desdnee a antrer en contact weiM 
drique correspondent* da to carcasse <to stamr. «te ^rfa« 
bteVales 4 rtasfceea a entrer en contort awe las 
do* stater, at una surface irferieure 6 cyhndnque toumaa 

^r^r^dpa, da ccttap^ l-fj-jj 
prfience tfau mote une pnrtle en caiffie 7 vara la haut_ sur 
^ surface sap&leure 1. ladite ^ 
d'etre inaeree dans un trou conaapondert de 
aux fins de ftortrn de la piece polaare 

laHitp nflrtio en sailfie ayant 6tt formee, tors a urn: 
StaS SUhaga da^Hau 
defacement du matariau de la pteque ete-mema, ate de crter 
2 STSl ace auparieure ladite partte an salte at eur M» 
s^S^r^ unTcavttS correapondarrta i ayant. pour lea- 
Si laa mfimea dhnenaions qua la parte an aa.Be aHa- 
mime. 
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La presente invention concern© une piece polaire 
pour 6tator d'un moteur electrique k courant continu et 
dont la structure permet un mode de production simple et 
economique ainsi qu*un montage rapide et ais6 sur la car- 
5 casse dudit stator. 

Les pieces polaires pour moteurs a courant continu 
se presentent en general sous la forme dfune plaque compor- 
tant une surface superieure destinee a Stre en contact 
avec une surface cylindrique correspondante de la carcasse 
10 du stator, des surfaces laterales destinees a entrer en 
contact avec le bobinage du stator et une surface infe- 
rieure cylindrique tourmSe vers le rotor, 

Ces pieces polaires sont ensuite percees d'au nioins 
un trou dans lequel est in© ere e une vis prevue pour se 
15 visser dans un trou filete correspondant de la carcasse 
du stator, pour fixer la piece polaire a la carcasse 
elle-meme- 

Les pieces polaires ci-deseus decrites ont l 1 inconve- 
nient de necessiter, tant lors de leur construction que 

20 de leur montage sur la carcasse du stator > de nombreuses 
operations. En effet, ladite plaque est obtenue a partir 
d ? un demi-produit en continu par une operation de laminage, 
par laquelle on ootient un demi-produit dont la section 
est approximativement celle de la plaque finie, puis par 

25 une operation de tr^filage, Xa forme et la dimension du 

demi-produit obtenu par 1* operation precedente sont rame- 
n£es a l'interieur des marges de tolerance. Enfin, une 
operation de coupe divise le demi-produit en plusieurs 
plaques . 

30 Par la suite, chacune de ces plaques devra fctre percee 

des trous rappeles ci-dessus et des trous filetes corres- 
pendants devront etre percee sur la carcasse du stator 
pour le montage sur celle— ci* 

II est done evident que la fabrication d'une piece 

35 polaire du type ci-desaus decrit neceseite de nombreuses 
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operations et que le montage ulterieur de ladite piece 
polaire sur le stater requiert des operations d 1 insertion 
de vis dans les trous ausdits et de vissage de celles-ci 
dans les trous filetes correspondant de la carcasse* 
5 Le but de la pre s en te invention est de realiser une 

piece polaire du type ci-dessus decrit, dont le mode de 
production puis a e etre plus siaple et economique et dont 
le montage sur la carcasse du stator a'avere plus a±s6 et 
rapide • 

10 Une piece polaire destinee au stator d'un moteur 

electrique k courant continu se presentant sous la forme 
a 1 une plaque comportant une surface superieure destinee a 
etre en contact avec une surface cylindrique c q rre spondan- 
te de la carcasse du stator, des surfaces laterales desti- 

15 nee a a entrer en contact avec le bobinage du stator et 
une surface inferieure cylindrique toumee vers le rotor 
du moteur, realisde suivant la presente invention est ca- 
racterisee par le fait qu'elle est pourvue d'au mo ins une 
partie en saillie vers le haut par rapport a. ladite sur- 

20 face superieure, destinee k etre ineeree dans un trou 

correspondant de ladite carcasse aux fins* de fixation de 
la piece polaire k la carcasse, ladite partie en eaillie 
ayant 6t6 forraee, lors d'une operation de semi-tranchage 
du materiau de la plaque » par deplacenient du materiau de 

25 la plaquette elle-meme* afin de creer sur ladite surface 
superieure ladite partie en saillie et sur ladite surface 
inferieure une cavite eorrespondante ayant a peu pres les 
dimensions de la partie en saillie. 

La description suivante, en vue d'une meilleure cob- 

30 prehension de l 1 invention, d'un mode de realisation parti- 
culler de celle-ci, se refere aux dessins annexes ou : 

La figure 1 est une vue en perspective de la piece 
polaire objet de 1 1 invention. 

La figure 2 est une coupe, selon la ligne 1I-XI de 

35 la fig. 1. 
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La figure 3 est une vue en coupe de la piece polalre 
ob jet de l' invention, montee sur la carcasse du stator 
d'un raoteur electrique. 

La piece polalre objet de 1' invention, representee 
5 en perspective en figure 1, a essentiellement la forme 
d'une plaque et est limitee par une surface superleure 1, 
cylindrique et deetinee a etre eh contact, comme llluetre 
dans la coupe en figure 3, avec une surf ace cylindrique 
correspondante 2 de la carcasse 3. du stator d'un moteur 
10 Electrique, elle est en outre limitee par des surfaces 

laterales h destines* 4 entrer en contact avec le bobinage 
du moteur (non represents) et for^nee' de facon a engendrer 
une paire d'allettes 5| du c6te du rotor du moteur Elec- 
trique, la plaque est limitee par une surface inferieure 
15 6, elle-meme cylindrique. 

Selon 1' invention, la plaque comporte an molns une 
partie en Millie 7, tournee vers le haut de la surface 
superieure 1| ces pieces en saillie sent au nombre de deux 
et disposes conformant k la figure 1, et chacune d'en- 
20 tre elles est de section circulaire . 

Chacune de ces parties en saillie est obtenue par de- 
placement du materiau composant la plaquette elle-m6me, 
comme on le volt clairement sur la figure 2, c«est-a~dire 
que la partie de materiau indiquee par 8 (sur la figure 2, 
25 qui se trouvait, avant la formation de la partie en saillie, 
dans la partie centrale de la plaque, indiquee par 8') 
s «est deplace sans deformation dans la direction de l'axe 
X, formant ainsi la partie 7 en saillie sur la surface 
superieure 1 de la plaque, en raW tempa que la cavite 9 
3 0 (figure 2) sur la surface inferieure 6 de la plaque elle- 
roeme. Cette operation, par laquelle sent formees en mime 
temps la partie en saillie 7 et la cavite 9 est une opera- 
tion de "deformation plastique" et pent- etre classee dans 
les operations de semi-trancliage. 
35 La susdite operation pent litre convenablement effectuee 
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gr3ce a une forme dans laquelle cette plaque est inseree, 
ladite forme comprenant au moins une surface d'appui, 
apte k soutenir la surface superieure 1 de la plaque et 
un poincon apte k exercer sur la surface inf erieure 6 de 
la plaque une presslon suf f isamment elevee pour deplacer, 
ae la facon ci-dessus indiquee, le materiau situe dans la 
partie centrale 8« (figure 2) de la plaque. 

Les operations necessaires pour obtenlr la piece po- 
laire objet de 1' invention sont, outre celles detaillees 
ci-dessus, les operations normales de laminage et de coupe 
deja utilisees dans la fabrication des pieces polaires ds 
type anterieur qui ont ete decritesj la premiere de ces 
operations permet d'obtenir, k partir d'un demi-produit 
continu, un. autre demi-produit dont la section est prati- 
queraent identique k celle de la plaque finie, et la deu- 
xieme divise ce demi-produit en plusieurs plaques. 

La fabrication de la piece polaire objet de 1« inven- 
tion ne neeessite, par centre, plus 1» operation de trefi- 
lage qui auivait taabituellement celle de laminage et dont 
le but etait de ramener la forme et la dimension du demi- 
produit k l'interieur des marges de tolerance. En effet, 
ceci peut etre effectue lore de 1' operation de deformation 
plastique effectuee par emboutissage permettant la forma- 
tion des parties en saillie 7« 

La piece polaire ainsi obtenue peut etre raontee fa- 
cilement et rapldement sur la carcasse 3 du stator. en 
inserant simplement les parties en saillie 7 k l'interieur 
des trous correspondant du stator lui-meme, comme repre- 
sente sur la figure 3, et en deformant ensuite, k l'aide 
d'un outil adequat, le materiau des extremites des parties 
en saillie elles-memesj des evasements 10 peuvent etre 
prevus de facon a contenir le materiau ainsi deforme. 

Des modifications et des variantes peuvent etre, bien 
eviderament, apportees a la piece polaire objet de ^inven- 
tion et a la procedure de fabrication decrite sans sortir 
du cadre de l 1 invention elle-meme. 
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RfcVENDlCATlOMS 
1 - Piece polaire pour stator de moteur electrique 
4 courant continu, en forme de plaque comportant une sur- 
face superieure destinee a entrer en contact avec une 
surface cylindrique correspondents de la carcasse du sta- 
ter, des surfaces laterals* destinees a entrer en contact 
avec les bobinagea dudlt stator, et une surface inferieure 
cylindrique toumee vers le rotor du notour, caracterxsee 
par le fait qu'elle comporte an molne une parti e en sail- 
lie vers le haut de ladite surface superxeure, destinee 
a Stre inseree dans un trou correspondant de ladite car- 
casse, pour fi*er la piece polaire a la carcasse elle-me- 
me, ladite partie en eaillie ayant 6t€ obtenue au moyen 
d'une operation de s emi-tranchage du materiel de la pla- 
que, operation produisant un deplacement du materiau de la 
plaque elle-meme pour former but ladite surface superieure 
ladite partie en saillie et sur ladite surface inferieure . 
une cavite correspondante ayant a pen pros les mimes 
dimensions que la partie en saillie elle-merae. 

2 - Piece polaire, suivant la revendication 1, oarao- 
tdris.ee par le fait que ladite partie en saillie est de 
section k peu pres oiroulaire. 

3 _ Piece polaire suivant la revendication 1 ou 2, 
caracterisee par le fait que lesdites parties en saillie 
sont au nombre de deux et disposes le lone de 1'axe lon- 
gitudinal de ladite plaque. 



